
Color iQC
色彩质量控制软件

无论是审批递交的色样、生产样品或是成品，Color iQC

都会配合您的工作流程，快速简便地得到颜色。Color 

iQC 是一个以文档为导向的软件解决方案，消除了色彩

评估过程中的臆测因素。易于配置且具有强大的功能设

置，可简化流程、提高效率，同时确保精准的色彩控制。

Color iQC 具有多种配置，可满足特定行业和多种色彩

交流要求。



可配置性

• 	工作是包含了用户执行特定功能需要的所有项目的容器。例如，某个项目需要若干带容差且基于文档架
构的标准。

• 	将工作发送给另一个用户即发送工作的所有内容。设置、显示内容、屏幕布局、容差和数据都保存在工
作中，与在发送系统中的保存方式完全相同。

• 	此功能可扩展到为不同的工作流程和不同类型的用户创建定制的桌面。

连接性

• 	对于色彩系统，与其他业务系统共享数据正在变得日趋重要。

• 	Color iQC 具有独特的能力，可以跨工作流程和色彩链连接和交换色彩数据。

• Color iQC 扩展后的连接性和可追溯性功能套件有助于衔接各工作流程，并简化与合作伙伴的数据交换。

色彩交换、导入和导出

• 	Color iQC 能导入和导出各种文件格式 [CxF1、CxF2、CxF3、EXP、QTX、MIF、SMP、XML、
PAL、TXT、DAT、MDB…]

• 	大多数情况下，只要双击文件并启动 Color IQC 便可将这些文件以原生格式导入。

• 	在多种类型的色彩系统之间的交流正变得越来越必不可少。

Color iQC 的优势

启用 PantoneLIVE™ ：允许有
年度许可证者访问品牌拥有者
的调色板。

• 轻松访问 PANTONE™ 标
准专属主色库和相关色库。

• 数字化工作流程，向供应
链上的所有参与者提供明
确定义的色彩标准和可实
现的容差。

• 确保所有生产设施都满足品
牌拥有者的期望。

全面支持使用 CI6X 系列分光光
度仪的远程工作和项目

•	�远程工作：在 Color iQC 中定
义一系列行动，然后下载到
CI64中，并在CI64中执行。
可将远程工作明确地定义为流
程，即在远程设备上按顺序执
行的一系列结构化命令。

• 	�远程项目：使 Color iQC 用户
能够选择一些标准，并把它们
命名为一个项目发送给手持式
设备。

• 	�这些功能利用 Color iQC 独特
的文档架构，提供了对远程工
作和项目的创建、执行和分析
的改进

远程输出到客户数据库：

• 在多种类型的色彩和业务系
统之间的交流正变得越来越
必不可少。

• Color iQC 包含了多种方法，
让用户能选择色彩数据格
式，并将数据传递到指定位
置或用户选择的应用程序。

• 可在测量样品时自动发送信
息，使其自动整合到制造和
流程管理系统。



数字签名和可追溯性

• 	在 Color iQC 中创建的每个测量、色浆和集合都有
一个能在其整个生命周期内识别出该特定对象的独
一无二的代码。

• 这使得色彩数据可在世界各地流通，特定项目可在
返回时由软件辨认。

• 如果尝试将实际上是某个原始数据复制重命名的新
项目添加到数据库，会标记出此尝试；或在数据库
中更新此项，或使用新的唯一标识创建新的对象。

• 每次测量均包含签名，确认所用测量仪器的状况、
仪器类型、采用的规程以及是否有 NetProfiler 或者
型号的数据转换应用于数据。

测量

• 	测量是可以含有多条光谱曲线、用户定义的标签、
安全设置、测量属性、规程和色度数据的容器。

模板

• 	工作及其内容、设置和布局可来源于模版，让客户
创建许多定制的工作类型，在这些工作中可预先设
置其常规执行的功能。

• 	如果要求为某个特定客户更改容差，只需要在设置
文件中进行更改，所有相关工作会跟随这个新设置
进行更改。

多个数据库存储和检索

• 	多个工作所需要的重要信息，或有需要加以保存并
处理用于分析的信息，可以存储在数据库内。

• 	工作可与数据库连接，便于数据关联。

• 	用户可以创建和存储查询，动态安排自己的数据库
视图，可有多达 5 级层次结构。

图像捕获和关联

• 	Color iQC 能够捕获、关联并显示测量的视频图像。

• 	可从任何可用的视频输入设备捕获图像。

• 	图像可以与测量相关联并显示，或用于提供屏幕上呈现的颜色。



产品规格

色彩空间 CIE L*a*b*、CIE L*C*h*、Hunter Lab、CIE (XYZxy)

视角 2 度、10 度

光源 D50、D55、D65、D75、F2、F7、F11、C、A、
Horizon (GretagMacbeth)、TL84、Ultralume 3000

色差 FMCII、CIE DL*、Da*、Db*、CIE DL*、DC*、DH*、
Hunter DL、Da、Db

合格/不合格 具有 CIELab、CIELch 或 HunterLab、CMC (l:c)、
CIE2000 (l:c:h) 的所有属性

行业标准指数

白度 [ASTM E313、CIE、GANZ、Berger、Stensby、 
Taube、Tappi]

黄度 [ASTM E313、D1925]、遮盖度 [对比度、Tappi]

力度 [SWL、总计、加权总计]、雾度、孟塞尔坐标

橘色指数、光泽 [ASTM E429, Gloss60]

灰阶 [ISO 105 沾色，色变]

同色异谱、色恒性指数、APHA

其他性能

用户定义的屏幕布局

互动式图表

工作文件

多层密码保护

数据标记和追踪

远程输出文件格式

电子递交

多种容差方法 [用户、统计法、CMC、历史方法]

启用 NetProfiler

APHA

基本版 专业版

产品规格

工作驱动型工作流程 • •

扩展容差（指数） • •

动态平均 • •

日期过滤 • •

自动标签提示 •

远程工作支持 •

智能自定义 •

连接性：导入 / 导出功能 有限 •

数据管理 • •

启用 NetProfiler • •

可追溯性 / 自动关联 • •

有纹理的屏幕颜色 •

图像捕获 / 关联 •

动态图像查看器 •

自动 [智能] 容差 •

可联网的数据库 •

设计系统链接（使用 CxF） •

用户定义流程 •

可视化的容差 • •

互动式图表 •

远程文件输出 •

集成式递交和标签 •

上下文相关帮助 • •

密码保护主要功能 •

动态数据库查看器 / 用户定义层次结构 •

调色板程序、颜色程序、供应商管理 •

电子邮件 / FTP 支持管理递交 •

交叉样品的色彩差异 •

数据输出至 XML、样式表、直接至数据库 •

可配置的 HTML 视图，使用 XML 样式表 •

颜色编码的标签和标记 •

嵌入颜色 •

工业单机版软件的一般系统要求

项目      建议      最低

处理器 Intel Core 2 双核，
AMD 速龙 II 或更高 奔腾 IV

CPU 速度 2 Ghz 或更高 1 Ghz 

内存 2 GB 或更高 1 GB 

操作系统 Windows® 7 [32 和 64 位版
本]、 XP Professional SP3

Windows® XP 
Professional SP3

硬盘 5 GB 系统驱动器可用空间 1 GB 系统驱动器可用空间
2 GB 数据磁盘可用空间

CD 24 倍速或更快 4 倍速

视频适配器 XGA [1024 x 768] 32 位
真彩色，支持 OpenGL

SVGA [1024 x 768]16 位
高彩色，支持 OpenGL

Com 端口 每个连接的仪器有 1 个
串行或 USB 端口 1 个 USB 端口

互联网 / 电邮 建议用于数据传输、
软件更新和技术支持 不要求

Color iQC

爱色丽：您准确色彩的源泉。准时。随时。 

爱色丽是向全球提供色彩控制解决方案的世界级领军企业，

致力于满足制造及质量管理需求。 

在提供服务选项方面，我们占据行业领先地位，确保爱色丽

所有产品的稳定性能。我们在全球范围并以在线方式提供培

训和教学资源，帮助新老用户优化其色彩测量能力。

有关爱色丽产品的详情，请访问 xrite.cn。请发送邮件至
ShanghaiServiceGroup@xrite.com；如需应用技术支持，
请发送邮件至 APTechSupport@xrite.com。

L10-462-C (09/13)

香港 - 亚洲地区总部
电话：(852) 2568-6283 

上海
电话：(021) 3279-6666

北京
电话：(010) 8478-5490 

广州
电话：(020) 8375-2900

爱色丽　www.xrite.cn (中国)　www.xrite.com (全球)




