
愛色麗 RM200QC 
便攜式成像分光色差儀

愛色麗 RM200QC 便攜式成像分光色差儀輕巧易用,溝通表觀
色與真實色，確保從原料進廠批次色差控制到製成品出廠質量
檢驗的色彩一致。



愛色麗 RM200QC 
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屏幕。顯示顏色信息、儀器狀
態和選項。  

測量按鈕。雙級按鈕；輕按開
始預覽，緊按開始測量。

導航控件。  

確認按鈕。選擇菜單項並打開
標籤菜單。 

電源開關鍵。 
 
揚聲器和麥克風。用於記錄和
播放語音標籤。

USB 接口。USB 連接用於對
電池充電並連接至計算機或打
印機接口。
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攜式多功能色彩測量解決方案
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色彩促進銷售。對於玩具、電子產品和電器而言，搶眼
的顏色無疑是吸引消費者的優勢。當一種或多種顏色變
成了品牌標準後，您一定想在每一次產品生產中都確保
顏色一致。

如何做到這點呢？  

在整個製造過程中要設定和保持顏色標準是一項艱巨的挑戰。 目測結果存在
限制。一般的色差計或顏色標準也不夠准區。而較複雜的儀器又常常過於複
雜、笨重，且很難對進、出廠材料的進行現場檢測。

我們真正需要的是一款簡單、可靠且每個人都會用的工具。 

RM200QC 就是這樣一款工具。RM200QC 重量輕、易於操作，隨時可以
使用。在僅一秒多時間內讀取樣品，然後輸出報告告訴您該顏色與測量標準
的差距。如此簡單。根本不必連接至軟件程序，僅需要你手持儀器單獨就可
完成操作。 

這對您的顏色 QC 檢測工作來說是一個顯著的優勢，它可以幫助您：  

	 •	在整個製造過程中保持穩定的顏色質量 

	 •	有效管理供應商，各供應商都遵守統一的標準 

	 •	控制實驗室配色、生產和成品間的差異 

	 •	控制批次差異 

	 •	消除員工經驗相關的問題；每個人都使用相同設備 	
	 •	配合客戶實物標準或彩通和孟塞爾顏色標準，進一步調高檢測準確性，
		  提高精確度

使顏色 QC 更加明晰



RM200QC 旨在對色彩控制比較重要的領域，提供穩定
的顏色比較測量。RM200QC 可幫助下面的一些行業改
善顏色控制

RM200QC 適合哪些行業使用？

電器和家庭用品

建築材料

消費性電子產品 

食品以及烘焙產品

服裝/紡織品

軟硬家居產品

玩具

裝飾品

塑料

油漆與塗料

為了發揮其最佳性能，最好 RM200QC 與孟塞爾/彩通
顏色標準搭配使用。這些標準都是通過嚴格的顏色控制
生產出來的，可以更好的改善現場目測和儀器測量的一
致性， 幫助客戶建立和保持準確可靠的顏色檢測方案。

採用該設備可構建完整色彩方案

直觀的用戶界面快速、簡
便地測量和對比樣品。

可創建和存儲多達 20 
條標準，使用平均功能
取得更好準確性。

測量樣品並顯示合格/
失敗警告信息。最多可
存儲 350 條帶聲音或
文本標籤的樣品

色彩空間圖顯示標準和
樣品差異，簡單易懂。



RM200QC 提供精確的 
L*a*b*C*H* 標準、樣品
和色差值。

色彩描述評語有助於理
解並說明色差方向

灰尺評級和力度功能，方便
進行紡織品評估。對於該應
用，RM200QC 具有卓越的
人體工程學設計和更優化的
測量結果優化了性能（與目
測評估相比）。

內置遮蓋度測量功能，對
塗料和塑料製品進行精
確、靈活的測量。



RM200QC 使用 8 種不同可見光源和 1 個 UV LED（9 波段）通過捕獲樣品圖
像從而準確測量顏色。與傳統3波段的色差計（紅，綠，藍）是一大優勢。

RM200QC 擁有獨特的成像技術，採用 45/0 光學幾何結構和專有圖像捕捉技
術，實現與目測結果更好的一致性。每次測量都綜合了從不同方向、不同顏色
光源拍攝的 27 張圖像。瞬間即在設備上顯示顏色及表面紋理效果的相關信息。

RM200QC 可對樣品進行精確定位，先預覽測量區域，再存儲並在測量結束
後調出圖像。

更好的測試一致性

RM200QC 最多可測量 20 條標準並將其存儲在設備上，每條標準都標有日期
和時間，可用軟鍵盤對標準命名。 

最多可存儲 350 條樣品測量記錄到設備上。 

檢測結果可通過下列功能顯示：
• 	圖形合格/不合格指示燈
• 	顯示常用的色差公式如 CIELAB、CMC、CIE 94、2000
• 	以 L*a*b*C*h°顯示的樣品和標準的測量值與差值
• 	色彩空間圖L*a*b*
• 	色彩差異描述評語

也可以通過屏幕鍵盤輸入文字或內置錄音機為樣品建立標籤，方便查找測量
結果。 

如需更詳細的報告，可將 RM200QC 設置為「USB 報告模式」，設備會自動生
成 PDF 和 CSV 格式文件，方便在計算機上讀取。就像插入一張U盤一樣簡單！ 

質量控制加強

如只想做快速檢測，RM200QC 可提供： 
• 	「色彩比較」功能自動測量以比對標準和樣品 
• 	「遮蓋度檢測」測量功能控制塗層遮蓋力  
• 	「灰尺評級」測量對紡織品的沾色和變色進行評估。對於該應用，RM200QC
 	  具有卓越的人體工程學設計（與台式分光光度儀測量相比）和更優化的測量
	  結果性能（與目測評估相比)。  
• 	「力度」測量可用於要求對顏色成分力度進行控制和調節的製造過程

快速測量工具



RM200QC 可針對已存儲樣品與每條標準自動創
建 PDF 和 Excel 表格生成報告。這些都可以輸
出到計算機或直接在兼容打印機上打印（必須為
支持U盤並可打印 PDF 格式文件的打印機）。
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愛色麗：色彩一致的源泉。準時。隨時。
愛色麗是提供用於製造業和滿足質量管理要求的全球色彩控制解決方案的世界領軍企業。 

利用在色彩領域的豐富經驗，愛色麗提供現場或在線服務，支持併發展您的業務。產品一年保修期過後可為客戶提供延保服務。全方位
的服務合同確保您的設備獲得周到維護，獨家開發的「愛色麗年度五項檢查可使您的設備保持與原裝規格一樣的性能。擁有 12 個全球
中心，讓客戶更方便地找到我們。

有關愛色麗產品的詳情，請訪問 xrite.com。世界各地的愛色麗用戶也可發送電子郵件至 CASupport@xrite.com 聯繫應用支持團
隊，或撥打 800-248-9748 聯繫客戶服務中心。

測量幾何結構： 	 45/0 圖像捕捉
 
光源： 	 獨立、三向 25 LED 燈（8* 可見波長；1* UV）

光源/視角： 	 D65/10 與 A/10

標準/樣本存儲： 	 20/350

測量時間：	 1.8 秒

測量孔徑： 	 4 毫米與 8 毫米

短期重複性： 	 白光典型值 0.1 DE 94(D65/10)

屏幕：	 4.5厘米 彩色 TFT

數據接口： 	 USB（大容量存儲設備）

操作溫度： 	 0° 至 40℃（50° 至 104°F）

儲存溫度： 	 -20° 至 60℃（-4° 至 140°F）

濕度範圍： 	 20- 80% RH（無凝露）

使用：	 室内使用

海拔高度：	 2000m

污染度： 	 2

瞬態超壓： 	 II 類

愛色麗 RM200QC 規格 

RM200QC SP60 SP64 

最小建議容差  *
1.0 ΔE（最小可設定容差限於 
0.8 ΔE）

**
0.6 ∆E 

***
0.3 ∆E 

顏色標準數據數字溝通 -
不適用（僅限於相對色差比對）

-
不適用（僅限於相對色差比對）

***
與愛色麗 QC 和配方軟件一起使用
可產生最佳性能和兼容性 

紋理複雜樣品 *
需要對樣品進行平均測量（不建
議用於複雜紋理和高光澤樣品）

**
需要對樣品進行平均測量。

***
建議使用大孔徑，可得到最佳結果。

灰尺評級 *** ** **

便攜性 *** ** **

*良好 **更好 ***最好

香港-亞洲地區總部
電話：(852) 2568-6283 

上海
電話：(021) 6448-1155

北京
電話：(010) 8499-2241 

廣州
電話：(020) 8375-2900

愛色麗	 www.xrite.cn(中國)	 www.xrite.com (全球)


